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POLYFINISH® HS 65-75 poliuretan

Dwukomponentowa farba poliuretanowa, o wysokiej zawartosci czesci statych, charakteryzujgca si
dobrg odpornoscig na warunki zewnetrzne oraz wysokag stabilnos$cig koloru.

unel

= Niewielka sktonno$¢ do zabrudzen, ktére w przypadku wystgpienia sg tatwe do usuniecia. tatwo

c”' aplikuje sie w grubych warstwach.

= Zawiera niskg zawarto$¢ czesci lotnych zgodnie =z zaleceniami Wspdlnoty Europejskiej
rekomendowanymi w 2007 roku.

= Po utwardzeniu charakteryzuje sie doskonatg elastycznoscia i odpornoscig mechaniczng.

Zastosowanie jako warstwa nawierzchniowa dla wymagajgcych zabezpieczen antykorozyjnych, gdzie
oczekiwana jest wysoka udarnos¢ oraz odpornos¢ powitoki na dziatanie agresywnych
zwigzkéw chemicznych dla konstrukcji wykonanych ze stali stopowej, galwanizowane; i
aluminium, wczesniej zabezpieczonych podktadami na bazie farb poliuretanowych lub
epoksydowych.

Informacje o produkcie

Potysk Potysk (ok. 75 GU, w zaleznosci od koloru)
Kolor wg. palety koloréw RAL
Gestosé ok. 1.35 kg/L (wymieszane sktadniki, w zaleznosci od koloru)
Zawarto$¢ Czesci Statych ok. 67% objetosciowo (wymieszane skfadniki, w zaleznosci od koloru)
VOC ok. 290 gr/L (Lotne Zwigzki Organiczne)
Rekomendowana grubos$é powtoki 60-100 ym d.f.t. na warstwe
90-150 ym w.f.t. na warstwe (nierozcienczone)
Wydajnos¢ teoretyczna Przy 60 pm d.f.t.: 11.2 m?/L
Przy 100 ym d.f.t.: 6.7 m?/L
Wydajnos¢ praktyczna W zaleznosci od wielu czynnikow  takich jak ksztatt obiektu,

chropowato$¢ powierzchni, metoda aplikacji, warunki naktadania i
doswiadczenie.

Typowe wydajnosci aplikacji:

Pedzel/watek 85-90% wydajnosci teoretycznej

Natrysk 50-70% wydajnosci teoretyczne;j
Punkt zaptonu wg. ISO 1523 Baza 29°C

Utwardzacz 2V6 38°C

Rozcienczalnik JFG 253 (natrysk) 28°C

Odpornosc¢ temperaturowa 120°C (w warunkach suchych)

Trwatos¢ Co najmniej 12 miesiecy w oryginalnym, szczelnym opakowaniu,
przechowywana w suchym i chtodnym miejscu.

Czasy utwardzania

Dla d.f.t. do 100 ym 30°C 20°C 10°C 5°C
Pytosuchos¢ '/, godziny 1 godzina 3 godziny 4 godziny
Suchos$¢ manipulacyjna 10 godzin 16 godzin 24 godziny 48 godzin
Petne utwardzenie 4 dni 7 dni 10 dni 10 dni
Przemalowywanie:

Minimalny odstep 8 godzin 12 godzin 24 godziny 40 godzin
Maksymalny odstep* 7 dni 14 dni 1 miesigc 3 miesigce

*Okres ten moze zosta¢ przedtuzony, w przypadku czyszczenia i
szlifowania powtoki przed natozeniem kolejnej warstwy.

Grubos¢ powtoki, intensywnos$¢ wentylacji, temperatura aplikacji i
utwardzania, wilgotno$¢ wzgledna majg duzy wplyw na czas
schniecia i utwardzania powtoki.

P.O Box 131- NL-8900 ac leeuwerden - the Netherlands protective coatings
+31(0) 058-2129545 - www.zandleven.com - info@zandleven.com

Importer: DFP Sp. z 0.0. Sp. k. - ul. Maslicka 154 - 54-107 Wroctaw - tel. +48 533-800-170-

www.dfp.com.pl - wroclaw@dfp.com.pl data aktualizacji: 08.03.2018
Strona1z3



http://www.zandleven.com/
mailto:info@zandleven.com

karta techniczna D37

zandleven coatings
POLYFINISH® HS 65-75 poliuretan

Wskazoéwki dotyczace stosowania

Proporcje mieszania Objetosciowo: Baza — utwardzacz 2V6 81:19

Wagowo: Baza — utwardzacz 2V6 85:15
Instrukcja mieszania Baza i utwardzacz powinny byé mieszane i aplikowane w temperaturze powyzej
sktadnikow 10°C. W nizszych temperaturach moze by¢ konieczne dodanie rozcienczalnika

w celu poprawienia witasciwosci aplikacyjnych, obniza to jednak odpornosc
farby na ugiecia oraz moze wydtuzy¢ czas utwardzania.

Sktadniki powinny by¢ wymieszane jednorodnie z uzyciem mieszadta
mechanicznego. Zwré¢ uwage na boki i dno puszki.

Czas indukcji Przy 20°C nie jest wymagany
Przy 10°C co najmniej 10 minut

Zywotno$é mieszaniny 20 litrowe opakowanie: ok. 6 godzin przy 10°C
ok. 3 godziny przy 20°C
ok. 2 godziny przy 30°C

Optymalne warunki aplikaciji Temperatura 1 15-25°C
Wilgotnos¢ : 40-75%

Techniczne i estetyczne wtasciwosci powtoki moga ulec zmianie kiedy produkt
bedzie aplikowany w innych warunkach.

Zalecenia do aplikacji Natrysk Natrysk Pedzel/Watek
hydrodynamiczny powietrzny
Typ rozciehnczalnika JFG 253 JFG 253 JFG 253
Zalecana ilos¢ rozcienczalnika 0 — 15 obj. % 5-150bj. % 0—-50bj. %
(zaleznie od aplikacji i wyposazenia)
Rozmiar dyszy 0.28 — 0.33 mm 1.5-2.0mm
0.011 —0.017 inch
Cisnienie 130 — 200 bar 3 —4 bar
Typowe osiggalne d.f.t. 70 —100 um 60 — 100 uym 50 — 80 um
Czyszczenie narzedzi Rozcienczalnik JFG 253

Przygotowanie powierzchni
Stal Konstrukcje nowe:

Jako podktad mogg by¢ zastosowane: Acraton HS-U, Monopox Metalcoat
ZL70, Monopox Metalcoat ZL80, Monopox SF-HB, Monopox ZF Universal lub
Acraton HS Premium.

Naprawy i renowacja:

Oczysci¢ podioze odpowiednig metodg dobrang do warunkéw i rodzaju
zanieczyszczenia lub za pomoca goracej pary.

Usung¢ sole i inne rozpuszczalne w wodzie zanieczyszczenia poprzez
sptukanie czystg wodg pod wysokim cisnieniem. Ogniska korozji, rdze
nalotowa, zgorzel itp. przez czyszczenie woda pod wysokim ci$nieniem lub
strumieniowo-s$ciernie do stopnia Sa2¥ lub mechanicznie do St. 2-3.

Natozy¢ zaprojektowany odpowiedni system na czyste podtoze.

Czyszczenie metodami mechanicznymi lub recznymi daje nizszg jako$é
przygotowania podtoza niz czyszczenie wodg pod wysokim ciSnieniem lub
czyszczenie strumieniowo-Scierne co moze wplyngé na ostateczng jakosé
aplikowanego systemu zabezpieczajgcego.
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Charakterystyka produktu

Nie nalezy przeprowadzaé procesu aplikacji w przypadku gdy temperatura powierzchni jest mniejsza niz 3°C
powyzej punktu rosy, a temperatura podtoza jest nizsza niz 5°C.

Ze wzgledu na obecnos¢ rozpuszczalnikéw, stosujgc ten produkt w pomieszczeniach zamknietych, powinna by¢
zapewniona odpowiednia wentylacja.

Wystagpienie kondensacji podczas aplikacji lub bezposrednio po aplikacji moze spowodowa¢ matowienie i
pogorszenie jako$ci powtoki kohcowe;.

Kolory / stabilnos¢ koloréw:

Niektore bezotowiowe czerwone i zoite kolory mogg odbarwi¢ sie pod wptywem atmosfery zawierajgcej chlor.
Szczegodlnie w przypadku niektérych bezotowiowych kolorow w kolorze czerwonym, pomaranczowym, zottym i
zielonym, aby uzyska¢ petne krycie, moze by¢ potrzebna dodatkowa warstwa,

Nieznaczne odbarwienia mogg wystgpi¢ w temperaturach pracy powyzej: 120 ° C.

Maksymalng grubo$¢ jednej warstwy najtatwiej osigga sie poprzez aplikacje natryskiem hydrodynamicznym.
Zastosowanie innych technik moze wigzac¢ sie z konieczno$cig natozenia kilku warstw w celu uzyskania wymaganej
grubosci suchej powtoki.

Wieksza grubos¢ warstwy, niewystarczajgca wentylacja lub nizsze temperatury bedg wymagaty dtuzszego czasu
utwardzania co moze skutkowac uwiezieniem rozpuszczalnikdw i przedwczesnym uszkodzeniem powtoki.

Catkowicie czysta powierzchnia jest obowigzkowa, aby zapewni¢ prawidlowag przyczepnos¢, w szczegodlnosci
podczas dtugich odstepéw do przemalowywania. Brud, olej, smar powinny zosta¢ usuniete np. odpowiednim
detergentem. Sole powinny zosta¢ usuniete swiezg, stodkg wodg.

Bezpieczenstwo
Zobacz karte charakterystyki

Zalecenia dot. wentylaciji Minimalne wymagane wartosci wentylacji:
MAC
Polyfinish HS 65-75 1110 m3/L
Rozcienczalnik JFG 253 3680 m*/L

MAC = Maksymalna dopuszczalna koncentracja

LEL = Dolna granica wybuchowosci

Dodatkowe informacje zawarto w Karcie Bezpieczenstwa
Substancji

Niebezpiecznej

Przygotowanie /Oznaczenia /Informacje techniczne (www.zandleven.com )
A 1 Etykiety i oznaczenia farb zgodne z wymogami Unii Europejskiej
A 2 Definicje
A 4 Ogdlne wytyczne dotyczace ochrony stali
A 6 Przygotowanie podtoza

Dane te zostaty sporzgdzone zgodnie z naszg najlepszg wiedzg i byly aktualne w dniu wydania. Jednak w oparciu tylko o zapisy
kart technicznych i informacyjnych. Producent materiatu nie moze przyja¢ petnej odpowiedzialnosci za zastosowanie produktu,
dlatego ze ostateczny wybor, sposob uzycia oraz warunki w czasie aplikacji sg niezalezne od producenta i nie ma na nie wptywu.
Karta ta; dokumentacja techniczna nie zostanie automatycznie zastgpiona w przypadku jej zmiany. Wersja jezykowa angielska
jest wersja nadrzedng do wszelkich innych ttumaczen jezykowych
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