unel

TRANSOCEAN
COATINGS

TRANSOLEAN
COATINGS

Jednokomponentowa

karta techniczna

zandleven coatings

D 255 .- O GO G AR A BT BRI bl ot 2t 2 R B i i Lt i en i el sy i i

ZANCOR® ZF-20

szybkoschnaca,

alkid

p6imatowa farba antykorozyjna

pigmentowana fosforanem cynku.

= Doskonate wtasciwosci antykorozyjne, nie zawiera zwigzkoéw ofowiu i chromu.
= t atwa aplikacja jednorazowo w cienkich warstwach.
= Dobre utwardzanie w niskich temperaturach.

Zastosowanie jako

antykorozyjna

warstwa  podktadowa/nawierzchniowa na

konstrukcje pracujgce w warunkach warsztatowych .
= Po utwardzeniu moze by¢ przemalowywana praktycznie kazdym systemem

powtokowym.

= Nadaje sie réwniez jako potmatowa farba nawierzchniowa do wnetrz i na

zewnatrz.

Informacje o produkcie
Potysk

Kolor

Gestosé

Zawartos¢ Czesci Statych

VOC (LZO)

Rekomendowana grubos$¢ powtoki

Wydajno$¢ teoretyczna
Wydajno$¢ praktyczna

Punkt zaptonu wg. ISO 1523

Odpornos¢ temperaturowa
Trwatosé

Czasy utwardzania
Dla d.f.t. (GPS) do 70 ym

Pytosuchosé

Sucho$¢ manipulacyjna
Przemalowywanie:
Minimalny odstep

Maksymalny odstep

Przemalowywanie farbami
dwusktadnikowymi

P.O Box 131- NL-8900 ac leeuwerden - the Netherlands
- www.zandleven.com -

+31 (0) 058-2129545

Pétmat

wg. palety kolorow RAL

ok. 1.20 kg/L

ok. 48% objetosciowo

ok. 435 gr./L (Lotne Zwigzki Organiczne)

35-70 ym d.f.t. (GPS) na warstwe

73-146 ym w.f.t. (GPM) na warstwe (nierozcienczone)
Przy 70 pm d.f.t. (GPS): 6.8 m?/L

W zaleznosci od wielu czynnikow, takich jak ksztatt obiektu, chropowato$c
powierzchni, metoda aplikacji, warunki naktadania i doswiadczenie.

Typowe wydajnosci aplikaciji:

Pedzel/watek 85-90% wydajnosci teoretycznej
Natrysk 50-70% wydajnosci teoretycznej
Farba 23°C

Rozcienczalnik FGM 631 26°C
120°C (w warunkach suchych)

Co najmniej 12 miesigcy w oryginalnym, szczelnym opakowaniu,
przechowywana w suchym i chtodnym miejscu.

30°C 20°C 10°C
10 minut 20 minut 30 minut
3 godziny 4 godziny 8 godzin
2 godziny 3 godziny 6 godzin

Bez ograniczen pod warunkiem ze podtoze jest suche i wolne od
zanieczyszczen ostabiajgcych adhezje powtoki.

Grubos$¢ powtoki, intensywnos$¢ wentylacji, temperatura aplikacji i
utwardzania, wilgotno$¢ wzgledna majg duzy wpltyw na czas
schniecia i utwardzania powioki.

Po 1 do 4 tygodni w zaleznosci od temperatury i grubosci natozonej
warstwy.
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Wyjasnienie: w celu unikniecia lub zmniejszenia ryzyka powstawania znieksztatcern powtoki, zalecane jest stosowanie
drugiej warstwy tego produkt lub produktéw nawierzchniowych bazujgcych na zywicach tej samej technologii, w ciggu 4
godzin lub po 48 godzinach suszenia pierwszej warstwy. Jesli to konieczne, prosimy skontaktowac¢ sie z dostawca.

Wskazowki dotyczace stosowania

Warunki aplikaciji Powierzchnia przeznaczona do Optymalne warunki aplikaciji
malowania musi by¢ wolna od Temperatura: 15-25 °C
wody i lodu, a temperatura Wilgotnosc: 40-75%
powierzchni malowanej (podtoza) Warunki odbiegajace od
musi byé co najmniej o 3°C powyzszych mogg wptyng¢ na
wyzsza od punktu rosy. zmiane wtasciwosci i wyglad

powtoki. W celu zapewnienia

Podczas aplikacji i utwardzania w najwyzszej jakosci powtoki
zamknietych pomieszczeniach nalezy wazne jest, aby podtoze
i przestrzeniach nalezy zapewni¢ byto odpowiednio przygotowane.
wiasciwe  przewietrzanie  aby
umozliwi¢ wtasciwe i bezpieczne
uwalnianie  rozcienczalnikow z

powtoki.
Zalecenia do aplikacji Natrysk Natrysk
hydrodynamiczny powietrzny
Typ rozcienczalnika FGM 631 FGM 631
Zalecana ilos¢ rozcienczalnika (zaleznie od 5 — 15 obj. % 5—20 obj. %
aplikacji i wyposazenia)
Rozmiar dyszy 0.41-0.46 mm 1.5-25mm
0.016 — 0.018 inch
Cisnienie 150 — 180 bar 3 —5 bar
Max. osiaggalne d.f.t. (GPS) 80 um 70 uym
Czyszczenie narzedzi Rozcienczalnik FGM 631 lub
Zmywacz MF

Przygotowanie powierzchni
Stal Konstrukcje nowe:
Czyszczenie strumieniowo-scierne zgodnie ze standardami SO 8501-1:1988
do stopnia czystosci Sa2%s.
Chropowatos$¢ podtoza Ra 10-12 ym Rz 50-60 pm.
Powierzchnia powinna by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen.

Naprawy i renowacja:

Oczysci¢ podtoze odpowiednia metodg dobrang do warunkéw i rodzaju
zanieczyszczenia lub za pomocg goracej pary.

Usunaé sole i inne rozpuszczalne w wodzie zanieczyszczenia poprzez
sptukanie czystg wodg pod wysokim cisnieniem. Ogniska korozji, rdze
nalotowa, zgorzel itp. przez czyszczenie woda pod wysokim ci$nieniem lub
strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2'% lub mechanicznie do St. 2-3.

Natozy¢ zaprojektowany odpowiedni system na czyste podtoze.

Czyszczenie metodami mechanicznymi lub recznymi daje nizszg jakosé
przygotowania podtoza niz czyszczenie wodg pod wysokim ciSnieniem lub
czyszczenie strumieniowo-Scierne co moze wplyngé na ostateczng jakosé
aplikowanego systemu zabezpieczajgcego.

Bezpieczenstwo
Zobacz karte charakterystyki

Zalecenia dotyczace wentylaciji Minimalne wymagane wartosci wentylacji:
MAC 10% LEL
Zancor ZF-20 1935 m3/L 86 m®/L
Rozcienczalnik FGM 631 3995 m®*/L 160 m3/L
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MAC = Maksymalna dopuszczalna koncentracja

LEL = Dolna granica wybuchowosci

Dodatkowe informacje zawarto w Karcie Bezpieczenstwa
Substancji Niebezpiecznej

Przygotowanie @ /Oznaczenia /Informacje techniczne  (www.zandleven.com Iub

www.zandleven.com.pl )
A 1 Etykiety i oznaczenia farb zgodne z wymogami Unii Europejskiej
A 2 Definicje
A 4 Ogolne wytyczne dotyczgce ochrony stali
A 6 Przygotowanie podtoza

Dane te zostaty sporzadzone zgodnie z naszg najlepszg wiedzg i byty aktualne w dniu wydania. Jednak w oparciu tylko o zapisy kart
technicznych i informacyjnych. Producent materiatu nie moze przyjgc¢ petnej odpowiedzialnosci za zastosowanie produktu, dlatego ze
ostateczny wybdr, sposdb uzycia oraz warunki w czasie aplikacji sg niezalezne od producenta i nie ma na nie wptywu. Karta ta;
dokumentacja techniczna nie zostanie automatycznie zastgpiona w przypadku jej zmiany. Wersja jezykowa angielska jest wersjg
nadrzedng do wszelkich innych ttumaczen jezykowych

P.O Box 131- NL-8900 ac leeuwerden - the Netherlands protective coatings
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