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MONOPOX® METALCOAT ZL70

Dwukomponentowa grubo-powlokowa farba epoksydowa pigmentowana fosforanem cynku.

epoksyd

Gunétin
= Wysoka jakos¢, doskonate wtasciwosci antykorozyjne, nie zawiera zwigzkow otowiu i chromu.
cm = ¥ atwa aplikacja jednorazowo w grubych warstwach (wysoka zawartos¢ czesci statych)
= Aplikacje mozna prowadzi¢ nawet przy wilgotnosci wzglednej do 90%.
= Ze wzgledu na doskonate wiasciwosci barierowe, mozliwa aplikacja jako miedzywarstwa lub warstwa
nawierzchniowa, w zaleznosci od korncowej ekspozyciji.

= Po utwardzeniu charakteryzuje sie doskonatg elastycznoscig, odpornoscia mechaniczng i
szczelnoscig powloki.

COATINGS

Zastosowanie jako warstwa podktadowa i/lub nawierzchniowa w systemach zabezpieczajgcych dla
konstrukcji stalowych oraz galwanizowanych ogniowo, pracujgcych w $rodowisku
przemystowym.

= Przy bezposredniej ekspozycji na dziatanie promieniowania UV, moze wystgpi¢ na
powierzchni powtoki zjawisko kredowania.

Informacje o produkcie

Potysk Potpotysk (ok. 30 GU, w zaleznosci od koloru)

Kolor wg. palety koloréw RAL

Gestosé ok. 1.45 kg/L (wymieszane sktadniki, w zaleznosci od koloru)
Zawarto$¢ Czesci Statych ok. 70% objetosciowo (wymieszane skfadniki, w zaleznosci od koloru)
VOC (LZO) ok. 270 gr/L (Lotne Zwigzki Organiczne)

Rekomendowana grubos$é powtoki

Wydajnos¢ teoretyczna

Wydajnos¢ praktyczna

Punkt zaptonu wg. ISO 1523

Odporno$c¢ temperaturowa
Trwatos¢

Czasy schniecia/utwardzania

Przy temperaturze podtoza:
Dla d.f.t. (GPS) do 120 ym
Pytosuchosé

Sucho$¢ manipulacyjna
Petne utwardzenie
Przemalowywanie:
Minimalny odstep

Maksymalny odstep*

70-100 ym d.f.t. (GPS) na warstwe
100-140 ym w.f.t. (GPM) na warstwe (nierozcienczone)
Przy 70 ym d.f.t. (GPS): 10.0 m?/L
Przy 100 pm d.f.t. (GPS): 7.0 m?/L

W zaleznosci od wielu czynnikébw  takich jak ksztalt obiektu,
chropowato$¢é powierzchni, metoda aplikacji, warunki nakfadania i
doswiadczenie.

Typowe wydajnosci aplikacji:

Pedzel/watek 85-90% wydajnosci teoretycznej
Natrysk 50-70% wydajnosci teoretycznej
Baza 23°C
Utwardzacz 2V4 30°C
Rozcienczalnik FGM 631 26°C

120°C (w warunkach suchych)

Co najmniej 12 miesiecy w oryginalnym, szczelnym opakowaniu,
przechowywana w suchym i chtodnym miejscu.

30°C 20°C 10°C 5°C

'/, godziny 1'/, godziny 2 godziny 3 godzin

8 godziny 16 godzin 24 godziny 36 godzin
3 dni 7 dni 12 dni 28 dni

3 godziny 4 godzin 10 godzin 24 godziny
7 dni 14 dni 1 miesigc 3 miesigce

*Okres ten moze zosta¢ przediuzony, w przypadku czyszczenia i
szlifowania powtoki przed natozeniem kolejnej warstwy.

Grubos¢ powtoki, intensywno$¢ wentylacji, temperatura aplikacji i
utwardzania, wilgotno$¢ wzgledna majg duzy wptyw na czas
schniecia i utwardzania powtoki.
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MONOPOX® METALCOAT ZL70 epoksyd

Wskazowki dotyczace stosowania

Proporcje mieszania Objetosciowo: Baza — utwardzacz 2V4 81:19

Wagowo: Baza — utwardzacz 2V4 87.5:12.5
Instrukcja mieszania Baza i utwardzacz powinny by¢ mieszane i aplikowane w temperaturze powyzej
sktadnikow 10°C. W nizszych temperaturach moze by¢ konieczne dodanie rozcienczalnika

w celu poprawienia witasciwosci aplikacyjnych, obniza to jednak odpornos¢
farby na ugiecia oraz moze wydtuzy¢ czas utwardzania.

Skitadniki powinny by¢ wymieszane jednorodnie z uzyciem mieszadta
mechanicznego. Zwré¢ uwage na boki i dno puszki.

Czas indukcji Przy 20°C nie jest wymagany
Przy 10°C co najmniej 10 minut

Zywotno$é mieszaniny 20 litrowe opakowanie: ok. 16 godzin przy 10°C
ok. 8 godzin przy 20°C
ok. 5 godzin przy 30°C

Optymalne warunki Temperatura 1 15-25°C

aplikaciji Wilgotno$c¢ 1 40-75%

Techniczne i estetyczne wtasciwosci powtoki moga ulec zmianie kiedy produkt
bedzie aplikowany w innych warunkach.

Zalecenia do aplikacji Natrysk Natrysk Pedzel/Watek
hydrodynamiczny powietrzny
Typ rozciehczalnika FGM 631 FGM 631 FGM 631
Zalecana ilos¢ rozcienczalnika 5 — 15 obj. % 5-200bj. % 0—-50bj. %
(zaleznie od aplikacji i wyposazenia)
Rozmiar dyszy 0.41-0.46 mm 20-25mm
0.016 — 0.018 inch
Cisnienie 150 — 180 bar 3 —5 bar
Typowe osiggalne d.f.t. (GPS) 80— 120 ym 70 — 100 ym 60 — 80 um
Czyszczenie narzedzi Rozcienczalnik FGM 631

Przygotowanie powierzchni

Stal Konstrukcje nowe:
Czyszczenie strumieniowo-scierne zgodnie ze standardami 1SO 8501-1:1988
do stopnia czystosci Sa2Vs.
Chropowatos$c¢ podtoza Ra 10-12 ym Rz 50-60 pm.
Powierzchnia powinna by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen.

Naprawy i renowacja:

Oczysci¢ podioze odpowiednig metodg dobrang do warunkéw i rodzaju
zanieczyszczenia lub za pomoca gorgcej pary.

Usunaé sole i inne rozpuszczalne w wodzie zanieczyszczenia poprzez
sptukanie czystg wodg pod wysokim cisnieniem. Ogniska korozji, rdze
nalotowg, zgorzel itp. przez czyszczenie woda pod wysokim cisnieniem lub
strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2¥% lub mechanicznie do St. 2-3.

Natozy¢ zaprojektowany odpowiedni system na czyste podtoze.

Czyszczenie metodami mechanicznymi lub recznymi daje nizszg jakosé
przygotowania podioza niz czyszczenie wodg pod wysokim ciSnieniem lub
czyszczenie strumieniowo-Scierne co moze wplyngé na ostateczng jakosé
aplikowanego systemu zabezpieczajgcego.

Stal galwanizowana Oczysci¢ powierzchnie galwanizowang odpowiednimi srodkami czyszczacymi,
ogniowo w celu usunigcia soli cynku, oleju, ttuszczu oraz innych zanieczyszczen,
nastepnie doktadnie oczysci¢ powierzchnie czystg wodg pod cisnieniem.
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Przed sama aplikacjg przygotowac powierzchnie przez lekkie omiecenie do
uzyskania jednolitej powierzchni o zblizonej chropowatosci odpowiedniej dla
aplikacji farby, odmucha¢ powierzchnie sprezonym powietrzem lub odttuscié¢
podioze po wczesniejszej obrébce chemicznej np. fosforanowanie lub
chromianowanie (zgodnie z zaleceniami producenta).

Beton i kamien Nowe podtoza betonowe i posadzki:
Oczysci¢ powierzchnie z luznych czesci, pytu i wykwitéw. Powierzchnia moze
by¢ oczyszczona przez piaskowanie, hydro-piaskowanie lub trawienie
chemiczne. Naprawy i renowacja
Oczysci¢ podtoze odpowiednig metodg dobrang do warunkoéw i rodzaju
zanieczyszczenia lub za pomocg goracej pary. Natozy¢ zaprojektowany
odpowiedni system zabezpieczajacy na czyste podtoze.

Charakterystyka produktu

Nie nalezy przeprowadzaé procesu aplikacji w przypadku gdy temperatura powierzchni jest mniejsza niz 3°C
powyzej punktu rosy, a temperatura podfoza jest nizsza niz 5°C.

Ze wzgledu na obecnos$¢ rozpuszczalnikéw, stosujgc ten produkt w pomieszczeniach zamknietych, powinna by¢
zapewniona odpowiednia wentylacja.

W niskiej temperaturze i warunkach duzej wilgotnosci, moga wystgpi¢ powierzchniowe wykwity amin, ktére mogg
spowodowaé zmniejszenie przyczepnosci kolejnych warstw. Przed natozeniem kolejnych warstw, poprzednia
warstwa musi by¢ sprawdzona pod katem wystgpienia tego zjawiska.

Przebarwienia, utrata potysku lub inne estetyczne wady powierzchni, moga wystgpi¢ podczas schniecia i
utwardzania w czasie wysokiej wilgotnosci lub w przypadku wczesnego narazenia powtoki na dziatanie wilgoci. W
szczegolnosci dotyczy to jasnych i petnych koloréw.

Produkt oparty jest na technologii epoksydowej, przez co przy bezposredniej ekspozyciji na promienie UV ulega
procesowi kredowania, w celu zapewnienia odpornosci na promieniowanie UV, zaleca sie zabezpieczy¢ system
warstwg nawierzchniowg odporna na promieniowanie UV.

Maksymalng grubo$¢ jednej warstwy najtatwiej osigga sie poprzez aplikacje natryskiem hydrodynamicznym.
Zastosowanie innych technik moze wigza¢ sie z koniecznoscig natozenia kilku warstw w celu uzyskania wymaganej
grubosci suchej powtoki.

Bezpieczenstwo
Zobacz karte charakterystyki

Zalecenia dot. wentylacji Minimalne wymagane wartosci wentylacji:
MAC 10% LEL
Monopox Metalcoat ZL70 1895 m3/L 70 m3/L
Rozcienczalnik FGM 631 3995 m?¥/L 160 m3/L

MAC = Maksymalna dopuszczalna koncentracja
LEL = Dolna granica wybuchowosci

Dodatkowe informacje zawarto w Karcie
Bezpieczenstwa Substancji Niebezpieczne

Przygotowanie /Oznaczenia /Informacje techniczne (www.zandleven.com)
A 1 Etykiety i oznaczenia farb zgodne z wymogami Unii Europejskiej
A 2 Definicje
A 4 Ogdlne wytyczne dotyczace ochrony stali
A 6 Przygotowanie podtoza

Dane te zostaty sporzgdzone zgodnie z naszg najlepszg wiedzg i byly aktualne w dniu wydania. Jednak w oparciu tylko o zapisy
kart technicznych i informacyjnych. Producent materiatu nie moze przyja¢ petnej odpowiedzialnosci za zastosowanie produktu,
dlatego ze ostateczny wyboér, sposdb uzycia oraz warunki w czasie aplikacji sg niezalezne od producenta i nie ma na nie wptywu.
Karta ta; dokumentacja techniczna nie zostanie automatycznie zastgpiona w przypadku jej zmiany. Wersja jezykowa angielska
jest wersja nadrzedng do wszelkich innych ttumaczen jezykowych
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